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CR FLEX 1500

POLIMERO ELASTOMERICO - POLIURETANO HIiBRIDO

1 - DESCRICAO

Desenvolvido e fabricado pela CERAMIS — Tecnologia em Polimeros Ltda. Os polimeros elastbmeros da
familia dos poliuretanos hibridos séo ideais para revestimentos impermeabilizantes, pois, possuem
caracteristicas mecanicas excelentes para promover vedagdo com movimento. Aplicavel em qualquer
tipo de substrato, necessitando apenas procedimentos de limpeza e secagem criteriosos.

2 - APRESENTACAO

Poliuretano Hibrido, bi componente (A+B) aplicavel com pistolas do tipo Air Less, pincéis, rolos ou ainda
por derramamento. Sua utilizacdo resulta em uma pelicula resistente aos raios UVs, e a uma série de
produtos quimicos. Por se tratar de revestimento impermeabilizante monolitico, cobre com eficiéncia,
juntas, trincas e fissuras existentes em estruturas em concreto.

3 — COMPOSICAO

O CR FLEX 1500 é composto pela mistura de Poliéis e Isocianatos, em proporcdes que variam de 4 X 1
a 1l X 1 — Dependendo do método de aplicacdo e finalidade. Possui em sua formulagdo, aditivos que
atribuem ao polimero, caracteristicas singulares de resisténcia ao rasgamento e alto desempenho em
impermeabilizacdo com forte aderéncia. Trata-se de composicao 100% soélida (ndo contem solventes)

Utilizando reatores de mistura sincronizada, as matérias primas sdo processadas a vacuo, resultando em
um produto de média densidade e livre de particulas em suspensdao e bolhas

4 — EMBALAGENS

O polimero CR FLEX 1500 apresenta-se embalados de duas formas:

Para aplicac6es manuais (rolos, pincéis e outros) : Tambores metélicos com abracadeiras em aco e
capacidade para 18 litros. Partes “A” E “B” sdo embaladas da mesma forma.

Para aplicacbes mecanicas (Sistema Air Less) : Tambores de 200 litros, lacrados e com aberturas
valvuladas para montagem de bombas de transferéncia.

Para aplicacGes de impermeabilizacdo, recomendamos uma camada minima de 1,5 mm (1.500 microns),
aplicados em deméaos alternadas ou se utilizar equipamentos Ar Less, sera aplicado em demé&o Unica.

Em caso de duvidas, consulte os departamentos técnicos da Ceramis.

5 — TRANSPORTE, CARGA E DESCARGA DOS PRODUTOS

O transporte deverd ser realizado de acordo com as portarias determinadas na FISPQ de cada produto.
A carga e descarga das embalagens devem ser efetuadas cuidadosamente, e no uso de empilhadeiras,
proteger os garfos para ndo danificar os tambores.
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6 — PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

+ EXCELENTE RESISTENCIA A ABRASAO

e RIGIDEZ DIELETRICA = 19 kV/mm

e RESISTENTE QUIMICAMENTE

e RESISTENTE MECANICAMENTE

e EXCELENTE IMPERMEABILIZANTE

+ RESISTENTE A HIDROLISE

+ ALONGAMENTO DE ATE 300%

+ 100 % SOLIDO (NAO POSSUI SOLVENTES)

7 — AREAS DE APLICACAO

RESERVATORIOS DE AGUA POTAVEL * PISCINAS, LAGOS E AQUARIOS
RESERVATORIOS DE AGUA INDUSTRIAL « CAIXAS DE MADEIRA

PISOS INDUSTRIAIS +  TUBOS METALICOS (EXTERNO E INTERNO)
TRATAMENTO DE ESGOTO + BACIAS DE CONTENGAO

« CANAIS DE IRRIGACAO + SALAS DE PAINEIS ELETRICOS

« LAJES RESIDENCIAIS E PREDIAIS +  RAMPAS DE ACESSO

QUANDO OBSERVADOS TODOS OS PROCEDIMENTOS DE LIMPEZA E PREPARACAO DAS
SUPERFICIES A SEREM REVESTIDAS, O CR FLEX 1500 ADERE A PRATICAMENTE A TODOS 0OS
TIPOS DE SUBSTRATOS.

8 — PREPARACAO DE SUPERFICIES ANTES DA APLICACAO - MANUAL

Programe-se para efetuar os trabalhos em dias secos

Providencie a quantidade adequada de material - CR FLEX 1.500, partes A e B.

Verifique a validade e integridade das embalagens

Providencie sacos de lixo para destinar residuos da aplicacéo

Limpe a area a ser revestida, utilizando lixas, escovas, jato seco ou Hidrojato, que nesse caso
aplica-se aos concretos.

Aguarde até que as superficies estejam completamente secas e livres de manchas de éleos
Defina a forma de aplicacdo e ferramentas necessarias

Utilize solvente do tipo Thiner para limpeza de ferramentas

Providencie EPIs antes de iniciar a aplicacéo.

10 As areas a serem revestidas devem ser ventiladas
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9 — APLICACOES DO CR FLEX 1500 - MANUAL
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10.
11.
12.
13.

Faca os célculos das areas a serem revestidas

Separe a quantidade necessaria para a aplicacdo da primeira demao

Deixe & disposicao todas as ferramentas e EPIs necessarios para uso

Abra as embalagens e misture a parte “A” utilizando uma haste limpa e seca

Utilizando uma balanca eletrdnica, pese o produto parte A e parte B, narelacdode 2 x 1
Coloque os produtos partes A e B em um balde e promova a mistura, utilizando batedor metalico
adaptado em uma furadeira.

Com baixa rotacdo, promova a mistura até conseguir uma cor homogénea.

Inicie a aplicacdo da primeira demao, utilizando pincéis, rolos ou pistola Air Less simples
Repita a aplicacdo das deméos complementares, aguardando um periodo de 1 hora entre
demaos.

Limpe imediatamente as ferramentas apds 0 uso

Destine de forma adequada, os residuos de limpeza da aplicacao.

Aguarde 48 horas para cura completa do revestimento

Feche e lacre as embalagens dos produtos

Para aplicacdes com sistema Air Less de mangueiras aquecidas, siga 0s seguintes procedimentos:

PowbdE
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Efetua a preparacéo estrutural (limpeza e secagem das estruturas)

Isole pegas e partes que nao serao revestidas, utilizando lonas pléasticas.

apligue uma camada de 200 microns de primer poliuretanico, utilizando rolos ou pincéis

Ligue o sistema e regule o equipamento de aplicacdo — Sistema Air Less de mangueiras
aquecidas

Circule os produtos separadamente no sistema de bombeamento e aquecimento, até conseguir
nas mangueiras e pistola, temperatura de 40 T apro ximadamente;

Efetue testes de aplicacdo em pedacos de lona plastica, verificando a cura imediata dos
polimeros misturados.

Inicie a aplicagdo por sobre a superficie preparada com primer poliuretanico. A camada minima
aplicada de vera ser de 1,5 mm.

As camadas poderdo ser mais espessas, caso a superficie esteja mais rugosa.

10 — PRECAUCOES DE MANUSEIO E APLICACAO
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Leia atentamente o catalogo técnico de aplicacdo, antes de iniciar os procedimentos.

Utilize sempre EPIs

N&o reutilize as embalagens vazias dos polimeros

N&o jogue em lixos comuns, residuos ou embalagens vazias.

Ventile o local de aplicacéo

Nao aplique o produto em locais Umidos e ou contaminados — Em contato com agua ou umidade
excessiva, a parte B do produto pode sofrer alteragGes em suas caracteristicas (aparecimento de
cristais, mudanca de coloracéo, polimerizacdo e outros) — Se ocorrer, ndo utilize o produto.

N&o manuseie os produtos em locais de alta umidade relativa ou em dias chuvosos

N&o coloque nenhum tipo de solvente no produto

Feche bem as embalagens dos produtos, logo apds o uso.
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11 — ARMAZENAMENTO

As embalagens contendo o CR FLEX 1500 partes “A” e “B” devem ser armazenadas em ambiente seco,
arejado e livre de luz solar. As embalagens devem ser mantidas sempre muito bem fechadas.

12 — VALIDADE

Em condicBes propicias e embalagens lacradas, o polimero CR FLEX 1500 tem validade de dois anos.
Os produtos contidos em embalagens abertas devem ser utilizados no maximo em dois meses, se nao
houver contaminantes nos produtos. Caso o polimero denominado Isocianato (B) apresentar cristais em
sua composicao, este ndo deve ser utilizado.

13 — CARACTERISTICAS FiSICAS

ITEM PROPRIEDADE UNIDADE VALOR METODO
01 Densidade Moldada Kg/m® 1100 DIN 53420
02 Dureza Shore A 85 DIN 53505
03 Tensdo de Ruptura Simples KPa >60 DIN 53504
04 Alongamento de Ruptura % 100 - 160 DIN 53504
05 Resisténcia a Abraséo mm3 200 DIN 53516
06 Resisténcia Dielétrica kv 19 kV/mm ASTM D 149
07 Absorcdo de Agua % 0,15 Max ASTM C 413
08 Solidos por Volume % 100 NBR 8621

14 — TEMPO DE CURA

ITEM DESCRICAO TEMPO CONDIGAO
01 Pot life 15 minutos de 25 a 30 graus centigrados
02 Cura 60 minutos tack free
03 Cura para 22 deméao 60 minutos de 25 a 30 graus centigrados
*04 Cura total 78 horas de 25 a 30 graus centigrados
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15 - CARACTERISTICAS QUIMICAS

Acetona - rapida Nao resistente
exposicao

Amoénia 20% Resistente

Xileno Resisténcia limitada

Acido Hidrocloridrico Resistente
20%

Acido Sulftrico 10% Resistente

Acido Sulftrico 50% N&o resistente

Acido Fosforico 10% Resisténcia limitada

Acido Fosforico Resistente
concentrado

Acido Nitrico 30% N&o resistente

Acido Crémio 10% Resistente

Acido Crémio 40% Resistente

Acido Acético 30% Nado resistente

Acido Citrico 30% Resistente

Acido Latico 30% Resisténcia limitada

Agua Salgada Resistente

Alcool Anidro N&o resistente
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EM AMBIENTES ONDE AS TEMPERATURAS PODEM OCORRER ACIMA DOS MENCIONADOS, OS TEMPOS
DE CURA PODEM SER DIMINUIDOS. OS POLIMEROS MISTURADOS E AGLOMERADOS TENDEM A CURAR
COM MAIS RAPIDEZ.

*QUANDO APLICADO COM SISTEMA AIR LESS DE MANGUEIRAS AQUECIDAS, OS PRODUTOS NAO SAO
MANUSEADOS PARA APLICAGAO, TUDO E FEITO MECANICAMENTE (MISTURA E APLICAGCAO) NESSE
CASO, A CURA DO POLIMERO APLICADO E IMEDIATA.

ATENCAO

OS RESULTADOS AQUI IMPRESSOS EM NUMEROS FORAM OBTIDOS ATRAVES DE TESTES
LABORATORIAIS E DADOS COLHIDOS EM APLICACOES DE CAMPO E EM DIFERENTES SITUACOES. O MAU
USO DAS RECOMENDACOES OU INOBSERVANCIA QUANTO A INFORMACOES DE PROCESSO,
PREPARACAO DE SUPERFICIE, DOSAGEM, MISTURA E APLICAGCAO, PODE ALTERAR OS RESULTADOS
CITADOS. POR SE TRATAR DE PRODUTO BI-COMPONENTE E ESTANDO ESSES SUJEITOS A ERROS DE
DOSAGEM, A CERAMIS NAO SE RESPONSABILIZA POR ESSAS POSSIVEIS OCORRENCIAS.

CONSULTE SEMPRE UM ESPECIALISTA DA CERAMIS E GARANTA O DESEMPENHO DE POLIMEROS DE
ALTA TECNOLOGIA.

AS EMBALAGENS VAZIAS NAO PODEM SER REUTILIZADAS, POREM, PODEM SER RECICLADAS.
CONTRATE EMPRESAS DEVIDAMENTE NORMATIZADAS E AUTORIZADAS PARA DESTINO DAS
EMBALAGENS VAZIAS. ENTRE EM CONTATO COM AS AUTORIDADES COMPETENTES DE SUA REGIAO E
CONSULTE SOBRE ESSAS EMPRESAS.

NAO DESCARTE AS EMBALAGENS VAZIAS EM LIXOS COMUNS. SEMPRE QUE POSSIVEL, RETORNE DE
SUAS OBRAS COM ESSAS EMBALAGENS.
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